SANIER - Wandputz 200

Jadrova sanacna omietka

Oblast’ pouzitia: Vyrovnavacia a/alebo zjednocujliica omietka k ukladaniu soli.
Omietka s velkym obsahom poérov pre pouzitie pri vysokom zatazeni solami. Splfia poziadavky
WTA.
Na sanaciu vlhkého a solami zatazeného muriva do vonkajSieho aj vnutorného prostredia.
Do starych aj novych priestorov na steny zatazené silnou vihkostou (pivnice, pracovne atd.).
Pri vysokej a/alebo extrémnej vihkosti spracovavat dvojvrstvovym sanaénym systémom {Marke}
RS2.

Vlastnosti: » Vysoka difuzna priepustnost
» Brzdiaci vodu
» Vysoka schopnost akumulacie soli
» Dobré strojové spracovanie
* Vyborné spracovanie.

Spracovanie: +30°C @ N- /|
P\
Sa R 1.
+5°C YT
Technické udaje
Cislo vyrobku 2000958520
Druh obalu
MnozZstvo v baleni 30 kg/balenie
Mnozstvo na palete 42 kusov/paleta
Zrnitost 0-2mm
Spotreba cca 12,5 kg/m?/cm
Poznamka k spotrebe Udaje o spotrebe su orientadné a zavisia od podkladu a technoldgie spracovania.
Spotreba vody cca 7 l/balenie
Hrubka vrstvy max. 30 mm
Minimalna hribka omietky 20 mm
Tepelna vodivost A 10, dry < 0,3 W/mK (Tabulkova hodnota) pre P=50%
(STN EN 1745:2002)
Tepelna vodivost A 10, dry < 0,42 W/mK (Tabulkova hodnota) pre P=90%
(STN EN 1745:2002)
Kapilarna nasiakavost (EN 20,3 kg/m?24 h
998-1)
Reakcia na ohen (EN 13501- A1l
1)
Trieda malty (EN 998-1) R
Trieda malty (EN 998-1) CSi
Protokol o skuske WTA
Materialové zlozenie: » Cement
» Dolomitické vapno
» Kvalitny vapencovy piesok
» Lahké prisady - mineralne
» Prisady na zlepSenie spracovatelnosti
» Prevzdu$novacia prisada
* Mineralny
Stvrdnutie: Hydratacia
Podklad: Podklad je nutné posudit a upravit v sulade s STN EN 13914-1 (2).
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SANIER - Wandputz 200

Jadrova sanacna omietka

Priprava podkladu: Starti omietku otict do cca 1,5 m nad viditelnG hranicu pogkodenia pripadne vihkosti, $kary
vy$krabat do hibky cca 2 cm, otléeny stary material ihned zo stavby odstranit . Povrch za sucha
ocistit a nechat vyschnut. Volné &asti, prach, asfalt atd. odstranit.

Podklad primerane navlhéit podla druhu a nasiakavosti, aby vznikol matne vihky vzhlad.

Priprava vyrobku: Pri ruénom spracovani: obsah vreca zmie$at’ s odpori¢anym mnozstvom vody (pitna alebo podla
STN EN 1008) a premiesat elektrickym mieSadlom poc¢as 2 minut, kontinualnou mieSackou alebo
miesSackou s nutenym obehom.

Cas miesania pri ruénom zamie$ani v rozmedzi 2 — 3 minuty, dihsie nemiesat.
Zamedzit premie$aniu (dochadza k znizeniu pevnosti).
RozmieSany material znova nepremiesavat.

Spracovanie: Pri extrémnom zatazeni muriva Skodlivymi solami a presoleni nanesenej omietky sa odporuca
omietku kompletne odstranit’ a znova naniest. Odstranenu omietku odstranit z podlahy. Tym bude
velka Cast solami zatazeného muriva odstranena a zivotnost a ucinnost’ sanacie zvysena.
Strojové spracovanie: nanasanie je mozné vSetkymi beznymi omietacimi strojmi.

Nasledne sa nanesena omietka rovnomerne stiahne latou.

Nutny €as zretia pred naslednym nanasanim je 1mm hrubky omietky/1 der.

Pri sanacnych a izolaénych omietkach musi byt omietaci stroj vybaveny prisluSnym mieSacim
hriadelom a Snekom ako aj prisluSenstvom (rotor, rotorové mieSadlo, turbo).

Nanesenu jadrovi omietku s pérmi prejst nerezovym zubovym hladitkom.

Maximalna celkova hrubka vrstvy sanaénych omietok je 40 mm. Pri vac¢sich vrstvach je nutné
pouzit vyrovnavaciu sana¢nu omietku SANIER-Porenausgleichsputz 208 a ako poslednu vrstvu
omietku SANIER-Wandputz 200 alebo 210 v rovhomernej vrstve 15 - 20 mm.

Pri viacvrstvovom sanacnom systéme sa podklad zakazdym horizontalne zdrsni nerezovym
zubovym hladitkom, aby sa zabezpecila optimalna pridrznost naslednej sanacnej omietky.

Pokyny k spracovaniu: Cerstvl maltu spracovat do 2 hod. od namie$ania.

Kvalita: Produkt sa kontinualne kontroluje v laboratériu. Vo vyrobe je zavedeny certifikovany systém
riadenia kvality podla EN ISO 9001:2000.

Balenie: V papierovych vreciach odolnych voci vihkosti.

Skladovanie: Skladovat v suchu a chlade na drevenych paletach. Pri skladovani je nutné chranit pred
pésobenim vody a vysokou relativnou vihkostou vzduchu (max. 65 %).

Dizka skladovania: min. 6 mesiacov od datumu vyroby. Podla nariadenia (ES) €. 1907/2006 priloha XVII pri teplote
+20 °C a 65 % relativnej vlhkosti vzduchu (obsah Cr+6). Datum vyroby je uvedeny na obale.

Vseobecné informacie: Technicky list nahradza vsetky predchadzajuce vydania. Iba uvedena verzia je platna.
Informacie uvedené v technickom liste predstavuju su¢asny stav nasich znalosti, vedomosti a
praktickych skusenosti.

Informacie boli poskytnuté s maximalnou snahou o korektnost. Nasa spolo¢nost vSak nenesie
zodpovednost za ich spravnost a Uplnost a suasne nenesie zodpovednost za rozhodnutie
uzivatela. Informacia sama osebe nevytvara akykolvek pravny zavazok alebo iné doplnkové
povinnosti. Zakaznik je povinny skontrolovat vyrobok a nezavisle posudit jeho vhodnost pre
zamySlané pouZitie.

NaSe vyrobky, ako aj vSetky obsiahnuté komodity su priebeZne monitorované, &im je zarucena
konzistentna kvalita.

Sluzba nasho technického poradenstva je k dispozicii na otazky tykajlice sa pouZitia, spracovania
a prezentaciu nasich vyrobkov.

Nas technicky poradensky servis je Vam k dispozicii. Aktualny stav technickych listov najdete na
nasej internetovej stranke.
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