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Vapenna malta na sokle

Pravne a technické
informacie:

Pri spracovani nasich vyrobkov musia byt dodrzané informacie uvedené v nasich technickych
listoch, ako aj sulad s eurépskymi a narodnymi normami.

Oblast’ pouzitia:

Prednastrek, jadrova a vrchna omietka, rovnako aj vyplfiova malta na masivne murivo z tehal
alebo prirodného kamena. Ur€ena na renovécie starych budov v pamiatkovej starostlivosti pre
oblast’ soklov. Vyrobok je na baze hydraulického vapna.

Mineralna vapenna malta na opravu starych a pamiatkovo chranenych objektov.

Odpoveda poziadavkam pamiatkovej starostlivosti. ZloZzenie zmesi vychadza z analyzy originalnej
historickej omietky.

Vapenna omietka na tazké, masivne steny ako napr. murivo z pinych tehal alebo lomového
kamena. Na tepelnoizolacné a/alebo lah&ené tehly (ako napr. vysokoporézne tehly alebo
pérobetdnové murivo) nie je vapenna omietka vhodna.

V oblasti sokla pouzit' v pripade, Ze sa dodrzi smernica ,fasadna soklova omietka/vonkajsie
pouzitie®.

Nevhodny na dodato¢né obkladanie.

Vlastnosti:

* Vysoka odolnost proti poveternostnym vplyvom.
» Vy$8ia paropriepustnost

» Vysoka rezistencia proti $kodlivym soliam

» Neobsahuje hydrofébne prostriedky

Spracovanie:
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Technické udaje

SAP-Art. Nr.:

118027

Druh obalu

Mnozstvo na palete

36 kusov/paleta (AT)
36 kusov/paleta (CH)
36 kusov/paleta (BA)
36 kusov/paleta (HR)
36 kusov/paleta (RS)
36 kusov/paleta (SI)
36 kusov/paleta (SQ)

Mnozstvo v baleni

35 kg/balenie

Zrnitost’

0-4mm

Objemova vydatnost

cca 24 |/balenie

Spotreba

cca 1,45 kg/m?/mm

Vydatnost

cca 2,7 m?/cm/balenie

Poznamka k spotrebe

Udaje o spotrebe su orientaéné a zavisia od podkladu a technoldgie spracovania.
Pri prvom spracovani a pri pouziti na velké plochy je nutné zhotovit skisobnu (referenénu)

plochu.
Spotreba vody cca 8 I/balenie
Hrubka vrstvy min. 10 mm
Minimalna hrabka omietky 20 mm

Objemova hmotnost v
suchom stave (EN 1015-10)

cca 1.646 kg/m?®

Objemova hmotnost Cerstve
malty (EN 1015-11)

cca 1.800 kg/m?

190)

Sypna hmotnost (STN EN 12

cca 1.370 kg/m?®
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Technické udaje
SAP-Art. Nr.: 118027
Sucinitel priepustnosti vodne;j 12-15
pary
Tepelna vodivost A 10, dry 0,61 W/mK (Tabulkova hodnota) pre P=50%
(STN EN 1745:2002)
Tepelna vodivost A 10, dry 0,66 W/mK (Tabulkova hodnota) pre P=90%
(STN EN 1745:2002)
pH cca 13
Specialna tepelna kapacita cca 1 kd/kg K
Pevnost v tlaku (28 d) 22 N/mm? (EN 1015-11)
Pevnost v tahu pri ohybe < 0,8 N/mm?2
Pridrznost (EN 1015-12) = 0,08 N/mm?
E-Modul cca 3.000 N/mm?
Trieda malty (EN 998-1) GP
Trieda malty (EN 998-1) CS|
Trieda malty (EN 998-1) W0
Pérovitost cca 45 %
Obsah vzduchu (EN 1015_7) 220 %
Balenie V papierovych vreciach odolnych voci vihkosti.
Teplota podkladu >5-<25°C
Reakcia na ohen A1l
Materialové zlozenie: * Prirodné hydraulické vapno - NHL podla EN 459-1

» Bez cementu

« Tazeny piesok (isty: prany, triedeny)
 Tvoriaci makropory.

» Bez organickych podielov

Podmienky spracovania: Pocas aplikacie a schnutia musi byt teplota podkladu v rozmedzi +5 °C a +30 °C
Pocas spracovavania a tvrdnutia materialu minimalne 7 dni chranit pred pésobenim mrazu.

Podklad: Podklad musi byt pevny, nosny, bez necistét a musi byt mierne vihky.
Predvihéenie sa mbze realizovat zahradnym postrekovacom alebo maliarskou Stetkou. Pri
omietani musi byt podklad matne vihky. Zle nasiakavé staré podklady (staré vapenné omietky)
mézu byt vopred oSetrené pomocou , Tonerdeldsung®“ (zvySenie pridrznosti omietky k podkladu,
zlepSenie zmacavosti). Silno nasiakavé podklady je potrebné der vopred navlhgit.
Silno nasiakavé podklady der vopred navihcit.
PoSkodené Casti omietky odstranit. Dutiny a uvolnené asti u pamiatkovo chranenych objektov
odstranit iba po konzultacii. V pripade, Ze sa tieto odlupujice miesta musia zachovat, musia sa
odborne spevnit/vyplnit.

Priprava podkladu: Duté miesta a vyrazné nerovnosti je mozné domurovat, vyspravit materialom Hydraulkalk 952.
Pre lepSiu spracovatelnost’ je nutné podklad navlhéit.
Malé nesudrzné plochy je mozné spevnit materialom PP 201 SILICALF .
Dutiny alebo omietkové praskliny sa mézu vyplnit injektaZnou maltou Hydraulkalk.
Na nerovnomerne nasiakavé podklady je potrebné celoplo$ne naniest vapenny prednastrek.
Hydraulkalk 675 — Vorspritzmdrtel sa nenastrieka s plnym krytim a musi vzniknat’ drsny povrch.
Silno nasiakavé podklady je potrebné den vopred navihéit.
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Priprava vyrobku:

Jedno vrece zamieSat’ v mieSacke s nutenym mieSanim alebo v spadovej mieSacke s Cistou
vodou podla mnoZstva potreby vody ha homogénnu masu. Je vhodné miesat elektrickym

ruénym miesSadlom s vysoko ota€kovym mieSanim. (napr. dvojitym mieSacim zariadenim,
vysokovykonnym rotorovym mies$adlom).

Cas mie$ania v mie$acke s nitenym mie$anim alebo spadovej mie$acke min. 5 minGt — aZ do
dosiahnutia mékkej, objemnej konzistencie. Max. €as mieSania: 10 minut.

RozmieSany material znova nepremieSavat.

Cerstvl maltu plynule, po&as jednej hodiny spracovat. DIh$i &as statia Eerstvej malty zmeni obsah
pérov a tym pevnost ako aj odolnost. ZamieSanie suchého produktu v uz zamieSanej malte sa
musi zniZit.

Spracovanie:

Vapenné omietky naniest murarskou lyZicou na matne vihky vapenny prednastrek, stiahnut
drevenou latou a na zaciatku tuhnutia zdrsnit. Spracovanie vapennych omietok musi byt vo
viacerych vrstvach. Jednotlivé vrstvy vzdy min. 3 dni vihéit.

Jednotlivé vrstvy vapennej omietky nesmu byt vacsie ako je priemerna 3 nasobna hrubka zrna.
Renovacné omietky sa nanasaju vo vrstvach hribky od 15 do max. 20 mm. Spodné vrstvy
omietky sa len stiahnu, v Ziadnom pripade sa nehladia.

Jednotlivé vrstvy omietky musia do dosiahnutia nového nasiakavého povrchu preschnut. Dalsia
vrstva omietky sa mézZe naniest na nasledujuci den, ked je cely povrch dobre preschnuty. Uz
suché vrstvy omietky vihéit. Ak sa nebude nanasat na povrch jemna omietka, moze sa vrchna
vrstva drevenou latou do roviny stiahnut' a murarskou lyzicou spracovat. Popritom sa musi
posledna vrstva omietky naniest v hrubke min. 10 mm.

Poznamky:

U naterovych hmoét na vapennu omietku je potrebné dbat’ na vysoku difuziu vodnych par a taktiez
na vysoku priepustnost oxidu uhli¢itého. Z toho dévodu sa ur€uje doba zrenia vapennych omietok
pred aplikaciou naterovych hmét. Doba zrenia pre silikatové natery je min. 4 tyzdne.

Hydraulické vapenné omietky nadobudaju mrazuvzdornost’ az po Uplnej karbonatizacii. Ak budu
omietky omietané neskoro na jesefi alebo v zime, m6ze nastat’ znizenie mrazuvzdornosti.

Bezpecnost’ prace:

Podrobné bezpecnostné pokyny najdete v nasich samostatnych kartach bezpec¢nostnych udajov.
Tieto karty bezpe¢nostnych udajov je potrebné si pred pouzitim precitat’.

Pokyny k spracovaniu:

Zabranit rychlemu vysychaniu vapennej omietky. Rychle vyschnutie vedie k vzniku zmrastovacich
trhlin.

Véapenné omietky potrebuju na tuhnutie atmosféricky oxid uhli€ity a zarovern musia uvolnit vodu.
Preto v zle vetranych miestnostiach musi byt zabezpeceny dostato¢ny prisun ¢erstvého vzduchu
(napr. ventilatory). Odvlhéovace vzduchu nie su vhodné kvéli rychlemu vysu$eniu hydraulicke;j
vapennej omietky (riziko praskania), a preto sa nesmu pouzivat.

Skladovanie:

Na suchom mieste na drevenych paletach.
Skladovat' minimalne 6 mesiacov.

Vseobecné informacie:

Spolo¢nost skupiny FIXIT GRUPPE

Technicky list nahradza vsetky predchadzajuce vydania. Iba uvedena verzia je platna.
Informacie uvedené v technickom liste predstavuju su¢asny stav nasich znalosti, vedomosti a
praktickych skusenosti.

Informacie boli poskytnuté s maximalnou snahou o korektnost. Nasa spolo¢nost vSak nenesie
zodpovednost za ich spravnost a Uplnost a suasne nenesie zodpovednost za rozhodnutie
uzivatela. Informacia sama osebe nevytvara akykolvek pravny zavazok alebo iné doplnkové
povinnosti. Zakaznik je povinny skontrolovat vyrobok a nezavisle posudit jeho vhodnost pre
zamySlané pouzitie.

NaSe vyrobky, ako aj vSetky obsiahnuté komodity su priebeZzne monitorované, &im je zaru€ena
konzistentna kvalita.

Sluzba nasho technického poradenstva je k dispozicii na otazky tykajlice sa pouZitia, spracovania
a prezentaciu nasich vyrobkov.

Aktudlny stav technickych listov je k dispozicii na nasich webovych strankach.

Podrobné bezpe&nostné pokyny najdete v nasich samostatnych kartach bezpecnostnych udajov.
Tieto karty bezpe€nostnych udajov je potrebné si pred pouzitim precitat’.
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