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Pravne a technické
informacie:

Pri spracovani nasich vyrobkov musia byt dodrzané informacie uvedené v nasich technickych
listoch, ako aj sulad s eurépskymi a narodnymi normami.

Oblast’ pouzitia:

Mineralna omietka na baze hydraulického vapna. PouZitefna ako prednastrek alebo vrchna
omietka.

Specialne na renovéciu starych a historickych budov.

Odpoveda poziadavkam pamiatkovej starostlivosti. ZloZzenie zmesi vychadza z analyzy originalnej
historickej omietky.

Vapenna omietka na tazké, masivne steny ako napr. murivo z pinych tehal alebo lomového
kamena. Na tepelnoizolacné a/alebo lah&ené tehly (ako napr. vysokoporézne tehly alebo
pérobetdnové murivo) nie je vapenna omietka vhodna.

Optimalny podklad pre vapenné a silikatové farby.

Vlastnosti:

* Vysoka odolnost proti poveternostnym vplyvom.
» Vytvrdzovanie pri znizenom vnutornom napati.
» Neobsahuje hydrofébne prostriedky

Spracovanie:

* Neobsahuje chemické prisady.
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Technické udaje

SAP-Art. Nr.: 2000078793
ERGO 10495
Druh obalu

Mnozstvo na palete

36 kusov/paleta (AT)
36 kusov/paleta (CH)
36 kusov/paleta (BA)
36 kusov/paleta (BG)
36 kusov/paleta (HR)
36 kusov/paleta (RS)
36 kusov/paleta (Sl)
36 kusov/paleta (SQ)

Mnozstvo v baleni

40 kg/balenie

Zrnitost’

0-4mm

Objemova vydatnost’

cca 24 |/balenie

Spotreba

cca 1,5 kg/m?mm

Vydatnost

cca 2,4 EH/m?/cm

Poznamka k spotrebe

Udaje o spotrebe su orienta&né a zavisia od podkladu a technolégie spracovania.
Pri prvom spracovani a pri pouziti na velké plochy je nutné zhotovit skiSobnu (referenénu)

plochu.
Spotreba vody cca 7,5 I/balenie
Hrubka vrstvy min. 10 mm
Minimalna hrdbka omietky 15 mm

Objemova hmotnost v
suchom stave (EN 1015-10)

Objemova hmotnost Gerstvé
malty (EN 1015-6)

Sypna hmotnost (B3345) cca 1.450 kg/m?
Sucinitel priepustnosti vodnej 12-15
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cca 1.827 kg/m?

cca 1.920 kg/m?
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Technické udaje

SAP-Art. Nr.:

2000078793

Tepelna vodivost A 10, dry
(STN EN 1745:2002)

cca 1,11 W/mK pre P=50%

Tepelna vodivost A 10, dry
(STN EN 1745:2002)

cca 1,21 W/mK pre P=90%

pH

cca 13

Specialna tepelna kapacita

cca 1 kd/kg K

Pevnost' v tlaku

cca 1,5 N/mm? (EN 1015-11)

Pevnost v tahu pri ohybe < 0,6 N/mm?
Pridrznost (EN 13279-2) = 0,08 N/mm?
E-Modul < 5.500 N/mm?
Trieda malty (EN 998-1) GP
Trieda malty (EN 998-1) CS|
Trieda malty (EN 998-1) W0

Kapilarna nasiakavost
(EN 1015-18)

> 3 kg/m?/24 h

Balenie V papierovych vreciach odolnych voci vihkosti.
Teplota podkladu >5-<25°C
Reakcia na ohen A1

Materialové zloZenie:

* Prirodné hydraulické vapno - NHL podla EN 459-1
* Vzdu$né vapno.

» Bez cementu

« Tazeny piesok (&isty: prany, triedeny)

» Bez syntetickych prisad

» Bez disperznych zivic.

Podmienky spracovania:

Pocas aplikacie a schnutia musi byt teplota podkladu v rozmedzi +5 °C a +30 °C
Pocas spracovavania a tvrdnutia materialu minimalne 7 dni chranit pred pésobenim mrazu.

Podklad:

Podklad musi byt pevny, nosny, bez necistét a musi byt mierne vihky.

Predvihéenie sa moze realizovat zahradnym postrekovacom alebo maliarskou Stetkou. Pri
omietani musi byt podklad matne vihky. Zle nasiakavé staré podklady (staré vapenné omietky)
mézu byt vopred oSetrené pomocou , Tonerdeldsung“ (zvySenie pridrznosti omietky k podkladu,
ZlepSenie zmacavosti). Silno nasiakavé podklady je potrebné der vopred navlhgit.

Silno nasiakavé podklady deri vopred navihcit.

PoSkodené Casti omietky odstranit. Dutiny a uvolnené Casti u pamiatkovo chranenych objektov
odstranit iba po konzultacii. V pripade, Ze sa tieto odlupujice miesta musia zachovat, musia sa
odborne spevnit/vyplnit.

Priprava podkladu:

Spolo¢nost skupiny FIXIT GRUPPE

Duté miesta a vyrazné nerovnosti je mozné domurovat, vyspravit materialom Hydraulkalk 952.
Pre lepSiu spracovatelnost’ je nutné podklad navlhéit.

Malé nesudrzné plochy je mozné spevnit materialom PP 201 SILICALF .

Dutiny alebo omietkové praskliny sa mézu vyplnit injektaZnou maltou Hydraulkalk.

Podklad primerane navlh¢it podl'a druhu a nasiakavosti, aby vznikol matne vihky vzhlad.
Skodlivymi sofami a vzostupnou vihkostou zataZzeny podklad si vyZaduje $pecidlne opatrenia v
zmysle sana¢ného omietkového systému.

www.roefix.com

Technicky list datum skuto¢nosti 11.06.2024

2/4



7] ®
REOOIFIX
ROFIX 695

Hydraulkalk-Renovierputz

Priprava vyrobku:

Pri ruénom spracovani: obsah vreca zmiesSat s odpord¢anym mnozstvom vody (pitna alebo podfla
STN EN 1008) a premieSat elektrickym mieSadlom poc¢as 2 minut, kontinualnou mieSackou alebo
miesackou s nutenym obehom.

Cas mie$ania pri ruénom spracovani 2—3 minuty.

ZamieSanu vapennu omietku spracovat v priebehu 3 hodin.

Spracovanie:

Vapenné omietky naniest murarskou lyZicou na matne vihky vapenny prednastrek, stiahnut
drevenou latou a na zaciatku tuhnutia zdrsnit. Spracovanie vapennych omietok musi byt vo
viacerych vrstvach. Jednotlivé vrstvy vzdy min. 3 dni vih¢it.

Jednotlivé vrstvy omietky musia do dosiahnutia nového nasiakavého povrchu preschnut. Dalsia
vrstva omietky sa méZe naniest na nasledujuci den, ked je cely povrch dobre preschnuty. Uz
suché vrstvy omietky vih&it. Ak sa nebude nanasat na povrch jemna omietka, moze sa vrchna
vrstva drevenou latou do roviny stiahnut' a murarskou lyzicou spracovat. Popritom sa musi
posledna vrstva omietky naniest v hrubke min. 10 mm.

Na renovacnu omietku sa mdze jemna omietka nanasat’ az ked sa zhotovi tzv. ,spajacia — vrstva“.
Pritom sa renovacna omietka natiahne/nastrieka v tenkej konzistencii a pomocou drevenej laty
ostro stiahne. So zvySkovymi jemnymi podielmi sa zatrd vypukliny alebo eventualne zmrastovacie
trhliny.

Strojné spracovanie je mozné len s omietacim strojom s piestovym ¢erpadiom.

Poznamky:

Nie je vhodny na obkladanie velkoformatovych keramickych stenovych platni alebo tazkych platni
z prirodného kamena. Maloplo$né obkladanie je mozné iba vo vedlajSich vihkostou zatazenych
miestnostiach (ako napr. kuchyne, toalety) po dostacujucom vytvrdnuti a vyzreti omietky (min.

4 tyzdne). V miestnostiach zatazovanych vihkostou (ako napr. oblast odstriekavacej vody) sa
vapenné omietky neodporucaju.

U naterovych hmoét na vapennu omietku je potrebné dbat’ na vysoku difuziu vodnych par a taktiez
na vysoku priepustnost oxidu uhli¢itého. Z toho dévodu sa uréuje doba zrenia vapennych omietok
pred aplikaciou naterovych hmdt. Doba zrenia pre silikatové natery je min. 4 tyzdne.

Pred spracovanim vapennej omietky je nutné zhotovit’ vzorovu plochu, aby sa zvolil koneény
vzhfad a technika spracovania.

Na fasade zamedzit navihéenim siete z juty na vonkajsej strane leSenia rychlemu vysuseniu
vapennej omietky. Pri horicom a suchom pocasi je potrebné nanesenu omietku vih¢it.
Hydraulické vapenné omietky nadobudaju mrazuvzdornost’ az po Uplnej karbonatizacii. Ak budu
omietky omietané neskoro na jesefi alebo v zime, m6ze nastat’ znizenie mrazuvzdornosti.

Bezpeénost’ prace:

Podrobné bezpecnostné pokyny najdete v nasich samostatnych kartach bezpe€nostnych udajov.
Tieto karty bezpe€nostnych udajov je potrebné si pred pouzitim precitat.

Pokyny k spracovaniu:

Zabranit rychlemu vysychaniu vapennej omietky. Rychle vyschnutie vedie k vzniku zmrastovacich
trhlin.

Vapenné omietky potrebuju na tuhnutie atmosféricky oxid uhlicity a zaroveri musia uvolnit’ vodu.
Preto v zle vetranych miestnostiach musi byt zabezpeceny dostatocny prisun Cerstvého vzduchu
(napr. ventilatory). Odvlhéovace vzduchu nie su vhodné kvoli rychlemu vysuseniu hydraulicke;j
vapennej omietky (riziko praskania), a preto sa nesmu pouzivat.

Skladovanie:

Spolo¢nost skupiny FIXIT GRUPPE

Na suchom mieste na drevenych paletach.
Minimalna skladovatelnost 12 mesiacov.
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Vseobecné informacie: Technicky list nahradza vsetky predchadzajuce vydania. Iba uvedena verzia je platna.
Informacie uvedené v technickom liste predstavuju su€asny stav nasich znalosti, vedomosti a
praktickych skusenosti.
Informacie boli poskytnuté s maximalnou snahou o korektnost. Nasa spolo¢nost v§ak nenesie
zodpovednost za ich spravnost a Uplnost a suasne nenesie zodpovednost za rozhodnutie
uzivatela. Informacia sama osebe nevytvara akykolvek pravny zavazok alebo iné doplnkové
povinnosti. Zakaznik je povinny skontrolovat vyrobok a nezavisle posudit jeho vhodnost pre
zamySlané pouZitie.
NaSe vyrobky, ako aj vSetky obsiahnuté komodity su priebeZne monitorované, &im je zaru€ena
konzistentna kvalita.
Sluzba nasho technického poradenstva je k dispozicii na otazky tykajlice sa pouzitia, spracovania
a prezentaciu nasich vyrobkov.
Aktudlny stav technickych listov je k dispozicii na nasich webovych strankach.
Podrobné bezpe&nostné pokyny najdete v nasich samostatnych kartach bezpecnostnych udajov.
Tieto karty bezpe€nostnych udajov je potrebné si pred pouzitim preditat.

Spoloc¢nost’ skupiny FIXIT GRUPPE www.roefix.com
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