Datum revizie: 3. 7. 2017

TECHNICKY LIST @ Chemolak

Farba polyuretanova dvojzlozkova jednovrstvova
CHEMOPUR RW 1 SCH
U2094

JK 246 23594
PN 112 361 02

Disperzia pigmentov a plnidiel v roztoku akrylatovej Zivice a organickych rozplst'adlach s pridavkom aditiv.

Pouzitie:

U 2094 sa pouziva ako zakladny aj vrchny matny resp. polomatny nater na ocel'ové konstrukcie, opravy ocel'ovych konstrukcii, Zelezni¢nych
vagonov a inej dopravnej techniky tam, kde je potrebné zabezpetit' primerand funkénost' a poveternostni odolnost' v kor6znom prostredi C4—C5
a na nater vyzretych beténovych podkladov ako vrchny kryci nater po vykonani penetracie a podkladového nateru.

NepouZivat' na natery prichadzajlce do priameho styku s potravinami, krmivami, pitnou vodou a na natieranie detského nabytku a hraciek.

Podl'a farebnej vzorkovnice STN 67 3076, RAL alebo podl'a vzoru odberatel'a

Riedidlo:

U 7081
Objemovy tuziaci pomer: 4 obj. diely U 2094 : 1 obj. diel U 7081
Hmotnostny tuziaci pomer: 5 hm. dielov U 2094 : 1 hm. diel U 7081

484+1 % obj.
Hmotnostna susina

6311 % hm.
Hustota

1211 g/cm?
Kategoria

<500 g/I
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* teoreticka vydatnost' “12 m* /| pri hribke 40 pm

5 10 m* /kg pri hribke 40 pm
:6-8m? /I pri hribke 60 - 80 pm
:5-7m* /kg pri hribke 60 - 80 pm

- Nater kovov

‘- predchadzajlci nater: obriseny (¢istota podkladu najmenej St 2), bez hrdze, mastnoty a inych necistot

. - teplota pri aplikacii v rozmedzi +15°C az +30°C

- - relativna vlhkost' vzduchu v rozmedzi 30 — 70 %

- - teplota podkladu musi byt' najmenej 3°C nad rosnym bodom

* Prediiprava cerstvo pozinkovanych plechov

. - Cistenie 5% vodnym roztokom amoniaku s pridavkom saponatu ( napr. na 1| vody pridat' 50 ml ¢pavkovej vody (25%-nej) a 50 m
‘ saponatu), dokladne rozotierat' po podklade do vytvorenia peny

- - oplach &istou vodou (napr. pomocou wapky)

* - dokonalé vyschnutie podkladu

Pokyny k aplikacii:
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Nater na kov (ocel'):

podklad otryskany (Sa 2%)

odstranenie okovin, koréznych splodin, mastnoty a prachu
najneskor do 2 h po otryskani nater

1 krat U 2094, 60 pm suchého filmu, interval pre dalSi nater 2 h
1 krat U 2094, 60 pm suchého filmu

alebo

Tkrat S 2301 (70—90 pm v jednej vrstve)

Tkrat S 2302 (125 pm v jednej vrstve)

Tkrat U 2094 (60 — 65 pm v jednej vrstve)

Nater na pozinkovanu ocel"

podklad ocisteny od tzv. bielej hrdze, odmasteny (¢pavkovou vodou, saponatom, C 6000)
U 2073 CHEMODUR P, 15 -20 pm, interval pre d'alSi nater do 48 h

1-2 krat U 2094

Nater zasycha po natuzeni. Nanasa sa striekanim NT, bezvzduchovym striekanim, alebo natieranim Stetcom a val¢ekom. Odpor(ca sa
pouzit' nylonovy alebo velrovy valcek. Pred aplikaciou sa musi farba dokonale premieSat' odo dna obalu. TuZi sa v predpisanom pomere
a potom riedi podl'a spésobu aplikacie riedidlom U 6051. Natuzena a nariedena zmes sa po premiesani necha odstat' cca 15 min., aby
zlozky zreagovali a vyprchali vzduchové bubliny. Zivotnost' natuzenej a nariedenej zmesi je najmenej 4 h., pripravi sa preto také mnozstvo
natuzenej zmesi, ktoré sa da pocas tejto doby spracovat'. Vysoka vihkost' vzduchu a nizka teplota prostredia predlZzuje zasychanie.
Zasychanie je mozné urychlit' prisisanim pri teplotach 40 - 60°C 30 - 60 min. Nespravny pomer tuzenia ma podstatny vplyv na zhorsenie
Gzitkovych vlastnosti nateru. Naradie sa Cisti riedidlom U 6051, C 6000 alebo pripravkom P 8500.

Balenie:

Neskladovat' spoloCne s pozivatinami a krmivami.
Skladovat' v pévodnych , dobre uzatvorenych obaloch pri teplote +5 az +25°C v suchom a vetranom sklade bez priameho G¢inku slne¢ného
Ziarenia. Skladovacie priestory musia zodpovedat' skladovaniu horl'avych kvapalin Ill. triedy nebezpecnosti.

Horl'ava kvapalina lll. triedy nebezpecnosti.

Sposob likvidacie odpadu:

Je uvedeny v KBU.
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Tieto informacie a uvedené doporucenia vychadzaja zo skisobnych vysledkov, pozorovani alebo skisenosti ziskanych pri Specialne
definovanych skaskach. Priklady naterovych postupov nie s zavazné, je potrebné ich prisposobit' Vasim skutocnym podmienkam a
potrebam, oblasti pouzitia a podmienkam pri spracovani - aplikacii. UzZivatelia zodpovedajl za spravne pouzitie vyrobku a musia zvazit'
vsetky faktory a podmienky, ktoré mozu ovplyvnit' konecna kvalitu povrchovej Gpravy.

\/lyhradzujeme si pravo na zmenu Gdajov v technicko-propagacnych materialoch bez predchadzajiceho upozornenia.



