LIST TECHNICKYCH UDAJOV
GALVANIZACNY ZAKLAD — STRIEBORNY/ZLATY

1. Popis

je antikorézny zakladny nater v spreji na baze vrstveného zinku, hlinika, Zivic a prisad,
zostaveny na vytvorenie velmi vydatnej vrstvy a urCeny na dosiahnutie vysokej
antikoréznej ochrany na kovovych povrchoch, zabezpecujaci hladkd, rovnomernu
a lesklu povrchovu Upravu.

2. Vlastnosti:

Velmi dobra odolnost voci korozii

Rychlo schne

Vynikajuca odolnost vocCi poveternostnym vplyvom
Vysoka tvrdost a pruznost

Velmi jednoducha aplikacia

Konecna Uprava s vysokym leskom

Bez chlérovanych rozpustadiel

3. Odporucané pouzitie:

Specidlne uréeny na ochranu kovovych povrchov proti kordzii, ako su kovové
konstrukcie, ploty, kontajnery, zvarové spoje. Velmi vhodny na opravu pozinkovanych
kusov, Zelezni¢nych zariadeni atd'. Idealny na obnovu zvaranych pozinkovanych dielov.
Umoznuje vynikajucu prilnavost na akykolvek povrch, dokonca aj na nepérovité
podkladové materialy. Vhodny pre pouZitie v interiéri aj exteriéri.

4. Vyhotovenie
Farby: leskla Seda a leskla zlata
Plechovky: 520 cm3/400 ml

5. Technicka charakteristika:

Baza Modifikovana akrylova Zivica
Pigmenty Vrstveny zinok a hlinik a/alebo bronzy
Rozpustadla Ketony

Hnacia latka DME

Hustota 0,92 +0,01g/cm3

Viskozita 15 + 1 seg. (Typ pohara: Ford Cup €. 4, 20 °C)
Hmotnostné % tuhych latok 27 £ 1 % (teoreticka hodnota)

VOC /prchavé organické zluceniny/ 675 g/l

Lesk Kovova konecna uprava

Vydatnost” 520/400 ml: 2 m2 podla podkladu
Doba schnutia pri 20°C: Na dotyk: 10 minut

Celkom: 15 minut
Na pretieranie:po 30 minutach

Teplota pre aplikaciu od 10 do 35°C

Odporucana hrabka 40-50 mikronov

Tepelna odolnost’ Odporucana az do 100 °C
Horlavost Extrémne horlavy

Tlak: 4 bary pri 20 °C / 7-8 barov pri 50 °C
Cistenie Cistiace rozpustadlo v spreji
Zivotnost produktu > 3 roky
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6. Pokyny:

Povrch, ktory sa ma natriet, musi byt Cisty, suchy a bez akychkolvek znecistujucich
latok. Volne drZiace Castice a staré natery odstrafte drdotenou kefou. Skvrny od tuku
odstrante rozpustadlom. Na plasty alebo pozinkovanu ocel aplikujte Specificky zakladny
nater pre zabezpecenie dokonalej prifnavosti.

Poriadne traste plechovkou 2 minuty po tom, ako budete pocut Strkanie gul6Cok a
striekajte zo vzdialenosti 25 az 30 cm v tenkych vrstvach krizovou technikou. Aby ste
dosiahli rovhomernu konecnu uUpravu a vyhli sa odkvapkavaniu farby, odporuca sa
aplikovat dve tenké vrstvy namiesto jednej hrubej. Na konci aplikacie preklopte
plechovku a striekajte, az kym nebude vychadzat len plyn.

7. Bezpecnost
Aerosolova plechovka je vybavena prislusnymi bezpecnostnymi udajmi, ktoré sa musia
dodrziavat. Pre dalSie informécie si pozrite kartu bezpecnostnych udajov.

Informacie uvedené vtomto liste technickych ddajov su vysledkom vyskumu
vykonaného v nasom laboratériu ako aj praktickych skusenosti na zaklade aplikacii.
AvSak vzhladom na skuto€nost, Ze vyrobky sa dost Casto pouzivaju v podmienkach
mimo nasSu kontrolu, nemdzeme zarucit dobré vysledky produktu, ak sa aplikacie
nevykonavaju spravne.
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