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SOUDAFOAM GUN LOW EXPANSION

Soudafoam Gun Low Expansion je jednozlozkovéa rozpinava nizkoexpanzna polyuretanova pena na aplikaciu
pistofou. Pena s hnacim médiom bez CFC je Uplne neSkodna ozénovej vrstve. Vdaka minimalnej rozpinavosti
v priebehu vytvrdzovania (menej ako 50 %) je jej pouzitie velmi ekonomické.

Technické data:

Béaza polyuretan

Konzistencia tixotropn4, stabilna penova hmota
Systém vytvrdzovania vlhkostny

Tvorba Supky (20C/65% r. v.) cca 8 min.

Rychlos t' schnutia (20C/65%r. v.)
Rychlos t’ vytvrdzovania (20C/65% r. v.)

povrch nelepi po 20-25 min
3cmzaccalhod

Vydatnos t' 1000 ml = cca 35-40 litrov peny
ZmrStenie Ziadne
Postexpanzia Ziadna

Struktara peny
Specificka hmotnos ¢
Teplotn& odolnos t'

70-80% uzavretych buniek
25 kg/m® (po vytvrdnut)
-40C az +90<T (po vytvrdnuti)

Farba naZltlo biela
Trieda hor Favosti (DIN 4102 ) B3
Pevnos t' v strihu (DIN 53427) 17 N/cm?
Pevnos t' v tlaku (DIN 53421) 3 N/icm?
Pevnos t' v ohybe (DIN 53423) 7 N/cm?2
Absorpcia vody (DIN 53429) 1 % obj.
Charakteristika: Pracovny postup:

= vynikajuca prilnavost na va¢Sinu materialov (okrem
teflénu, PE, PP)

= vynikajuce tepelne a akusticky-izolaéné vlastnosti

= vynikajuca montazna a vyplhovacia kapacita

=  vynikajlca stabilita (nezmrstuje sa, nehrozi neskorsie
rozpinanie)

= velmi presna aplikacia pomocou pistolového systému

= velmi nizka rozpinavost peny po aplikacii

Priklady pouzitia:

=  montaZ rdmov okien a dveri, vratane deformacne

chulostivych

vyplfiovanie dutin

tmelenie a vyplfiovanie otvorov v konstrukciach striech

tvorba zvukovo izola¢nej vrstvy

spéjanie izola¢nych materidlov a vypliiovanie otvorov v

konstrukciach striech

. zlepSovanie tepelne izola¢nych vlastnosti chladiacich
systémov

. nanaSanie zvukovo izolacnej vrstvy na motory

Balenie: aerosoélové plechovky 750ml

Skladovate Pnost’

12 mesiacov od datumu vyroby v neotvorenom obale pri
teplotach +5C az +25<C.

Skladujte vo zvislej polohe, ventilom nahor.

Podklady: vSetky materidly okrem PE, PP a teflénu.
Stav povrchu: Cisty, bez mastn6t a prachu

Priprava: navih¢enie podkladu zlepSuje prifnavost, lahké
vlhéenie povrchu peny zlepSuje vytvrdzovanie a Struktiru peny.

Pred aplikaciou aerosélovu plechovku dokonale pretrepte -
najmenej 30x. Podklad pred aplikaciou navihéite vodou,
najlepsie rozpraSovacom. Spary a medzery vypefite zo 65%,

s ohfadom na néslednu expanziu peny. Obsah plechovky
aplikujte ventilom nadol. Pocas aplikacie penu ob¢as
opakovane pretrepavajte. Penu nanaSajte zdola smerom nahor.
Vypliiovany priestor by na jednu vrstvu Cerstvej peny nemal byt
hrubsi ako 50 az 100 mm kvoli dokonalému vytvrdnutiu.
Jednotlivé vrstvy nanesenej peny vzdy znovu navlhéite
rozpraSovacom.

Cistenie: Pred vytvrdnutim mozno penu odstranit SOUDAL
Cisti éom PU peny alebo aceténom. Po vytvrdnuti mechanicky
a SOUDAL Odstra nova€om vytvrdnutej peny .

Pracovna teplota:

+5C az +35T (odporu ¢anie: +20C az +25<C). V chladnom
obdobi odpori¢ame pred pouzitim penu vytemperovat aspon
na 15T (temperéaciu odpori ¢ame vo vlaznej vode. V Ziadnom
pripade v blizkosti tepelnych zdrojov!)

Na opravy: pouZzivajte rovnaky typ peny

Bezpeénost a hygiena:

=  dodrzujte bezné zasady hygieny prace

L] pouzite ochranné rukavice a okuliare

= vytvrdnutd penu neodstranujte opafovanim, iba
mechanicky

Dalsie informacie vid Bezpegnostny list vyrobku a informécie
uvedené na etikete vyrobku.

Poznamka:

Vytvrdnuta PU pena musi byt chranena pred pésobenim UV
Ziarenia naterom alebo pretmelena (akryl, silikén, polyuretan,
MS polymér)

Poznamka: Informécie obsiahnuté v tomto dokumente st vysledkom nasich testov a skisenosti a si uvedené v dobrej viere. Roznorodost materialov, podkladov, pocet ich moznych
kombinacii a zpdsobov aplikacii je tak vysoky, Ze nieje moZné obsiahnut ich Gplny popis. Z tychto dévodov nembézeme obecne prijat zodpovednost za dosiahnuté vysledky. V kazdom

pripade doporuc¢ujeme aplikéaciu vopred vyskusat.
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