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Interiérové a fasadne farby VIAC NEZ FARBY

SOLDECOL KOVACSKA FARBA

rozpust'adlové farby
matna samozakladujuca alkyd-uretanova vysoko

nanasatelna antikor6zna farba na kov

Pouzitie: samozakladujuca jednozlozkova alkyd-
uretanova farba s obsahom Zelezitej sfudy, grafitu a
metalickych pigmentov uréena na vonkajSie aj
vnutorné antikor6zne natery Zeleznych kovov alebo
vhodne upravenych nezeleznych kovov - pozink,
med, hlinik, a pod. Farba je ur€ena najma na natery
kovanych vyrobkov, ocelovych kons&trukcii, mrezi,
bran, plotov, bran, zabradli, kovaného nabytku,
laviCiek, poulicného osvetlenia, a pod. Nater odolava
pdsobeniu poveternostnych vplyvov. Je tiez vhodny
na renovacie starych (sudrznych) naterovych
systémov. Hlavnou prednostou su priame natery
zeleznych kovov bez nutnosti pouzitia zakladnej farby
(tzv. 3 v 1 - zaklad, medzivrstva, vrchny email). V
agresivnom prostredi je vhodna kombinacia so
zakladnou farbou SOLDECOL PRIMER alebo
polyuretanovou zakladnou farbou SOLDECOL PUR
PRIMER, ¢im sa docieli vysoko odolny antikorozny
naterovy systém. Vdaka tixotropnému charakteru
farba nevykazuje sklony k stekaniu a je mozné
nanasat ju vo velkych hrubkach. Farba je vysoko
nanasatefna (HB - high build), vyhovuje tak na
aplikacie s poziadavkou nanasania velkych hrubok
jednym nastrekom (nad 70 pm suchého filmu [DFT]).

Odtien: 1999 — kovovo Seda,

baza na tdénovanie metalickych odtieflov podla
vzorkovnice HET KOVACSKA FARBA (HK 9005
Gierna, HK 9007 str. Seda, HK 0913 Seda hlinik, HK
0914 sv. Seda, HK 0921 str. hneda, HK 0922 tm.
hneda, HK 0930 zlata, HK 0935 medena, HK 0944
modra, HK 0951 sv. zelena, HK 0952 tm. zelena, HK
0990 tmavo Seda, HK 0985 bordova).

Riedidlo: S 6006 (Stetec, valéek), S 6001
(striekanie). Farbu spravidla nie je nutné riedit.

Nanasanie: Stetcom alebo valéekom s kratkou
strizou (na rozpustadlové farby). V pripade striekania
je nutné prispOsobit velkost trysky a sita hrubosti
pigmentacie.

Vydatnost: 8 - 10 m? z 1 litra farby v jednej vrstve
(40 uym DFT, bez strat)

Spotreba: 0,125 litra zmesi na 1 m? v jednej vrstve
(40 ym DFT, bez strat)

Podklad: sudrzny, suchy, bez mechanickych
nedistdt, okuji a kordzie, odmasteny. Zelezné kovy
obrusit drétenou kefou alebo brusnym papierom,
pripadne otryskat (min. na st. 2, lepSie 2,5). Pri
nezeleznych kovoch (pozink, med, hlinik a pod.)
odstranit korézne produkty (biela hrdza, medenky
atd.) brasnym papierom alebo lahkym otryskanim
nezeleznym abrazivom. Pri zinkovanom povrchu

nesmie déjst k poruSeniu vrstvy zinku. Pri
nezeleznych kovoch nasleduje vhodny zakladny
nater. Viac informacii najdete v oddiele aplikacné

postupy.

Aplikaéna teplota: teplota hmoty, prostredia a
podkladu sa musi pri aplikacii a do 24 hodin po
aplikacii pohybovat v rozmedzi +5 az +25 ° C
(najlepsSie +18 az +22 ° C; vzdy minimalne 3 ° C nad
teplotou rosného bodu), do 75% relativnej vlhkosti
vzduchu.

Priprava farby pred pouzitim: farbu Tlahko
premieSat v celom objeme, pripadny povlak vopred
opatrne odstranit. MieSanie vykonavat rucne,
nepouzivat elektrické alebo pneumatické miesadla. V
pripade potreby farbu mierne doriedit riedidlom.

Aplikaéné postupy:

Natery Zeleznych kovov

Podklad sa odmasti a obrusi drétenou kefou alebo
brusnym papierom, pripadne sa otryska (min. na st.
2, lepsie 2,5), nasledne sa zbavi prachu. V pripade
potreby sa vykona tmelenie a nasledné prebrisenie a
ocistenie.

Pri poziadavkdch na vysoko odolny antikorézny
naterovy systém sa vykona zakladny nater farbou
SOLDECOL PRIMER alebo SOLDECOL PUR
PRIMER podla navodu na pouzitie. Inak nie je
zakladny nater potrebny.

Vrchny nater sa prevedie farbou SOLDECOL
KOVACSKA FARBA v minimaine 3 vrstvach (celkom
min. 120 pym DFT) v zavislosti od konkrétneho
korézneho prostredia. Prviu vrstvu odporu¢ame
naniest ako suvisly a celistvy film, poslednou vrstvou
je mozné vytvarat dekoracné efekty. Vhodnymi
nanasacimi technikami su napr. tzv. tupovanie
Stetcom alebo vSesmerové roztieranie kratkymi tahmi
Stetca silnou vrstvou farby. Konkrétny vzhlad
poslednej vrstvy sa odporu€a najprv odskusat.
Interval medzi natermi je min. 6 hod. (pri 23 ° C a
max. hr. zaschnutého filmu do 50 um). VysSia hrabka
filmu alebo nizSia teplota pri aplikacii a v priebehu
schnutia tento interval predizuju.

Nétery zZeleznych kovov

Pri nateroch pozinkovanej, metalizovanej ocele,
medenych a hlinikovych prvkov je nutné urobit
prislusnd pripravu natieraného povrchu v sulade s
STN EN ISO 12944-4. Povrch je potrebné vopred
dbkladne odmastit odmastovadlom. Na dokonalé
odstranenie mastnét z povrchu sa odporu¢a pouzit
horicu vodu v kombinéacii s vodou rieditefnym
odmastovadlom, ktoré je potom nutné Uplne
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oplachnut d&istou vodou. Po dékladnom zaschnuti
vykonat odstranenie pripadnych koréznych produktov
(hrdza, biela hrdza, medenky atd.) brasnym
papierom alebo [lahkym otryskanim neZeleznym
abrazivom. Povrch zbavit prachu c&istym tlakovym
vzduchom. Podla potreby vykonat tmelenie a
prebrusenie.

Pri nateroch novych pozinkovanych povrchov musi
byt pred aplikaciou naterovej hmoty povrch zbaveny
necistét, mastnoty a kordéznych produktov, prip.
produktov zo zinkovania.

Popri mechanickych spbésoboch Eistenia, ako napr.
okefovanie Ci fahké abrazivne ometenie nezeleznymi
prostriedkami, sa odpori¢a umytie povrchu
&pavkovou vodou s pridavkom saponatu. (Cpavkova
voda je bezne dostupna chemikalia, spravidla 25%
koncentracie.) Nariedenim vodou sa pripravi 3 az 5%
roztok. Pre lepSi odmastovaci u€inok sa prida malé
mnozstvo cca 0,05% saponatu, ktory neobsahuje
silikénové aditiva, lestidla a pod. Nie su vhodné
prostriedky bezne pouzivané v domacnosti ako napr.
JAR, PUR atd.) Zinkovany povrch sa tymto roztokom
omyva pomocou kefy alebo vacSieho Stetca
vytvarajuc penu. Akonahle pena zacne Sednut,
necha sa niekolko minut pésobit a potom sa cela
plocha velmi dékladne oplachne C¢istou vodou.
Povrch sa necha vyschnut. Povrch lesklého zinku
tymto spésobom oSetrenia zmatnie, su€asne je
zbaveny mastnoty. Takymto spOsobom je nutné
oSetrit nové lesklé plechy, ¢im sa dosiahne lahké
narusenie povrchovej vrstvy a vzhlad mierneho
zoxidovania. Z doévodu velkého mnozstva typov
pozinkovanych materidlov a typov zliatin hlinika
dodavanych na trh je nutné vykonat skudobny nater
na konkrétnom povrchu. Pozor, niektoré typy
pozinkovanych materidlov nie su ur€ené na
povrchovd Upravu organickymi povlakmi (farbami).
Na zaistenie vySSej pridrznosti a odolnosti
naterového systému je vhodné nanesenie zakladnej
vrstvy pouzitim polyuretanovej farby SOLDECOL
PUR PRIMER alebo SOLDECOL PUR SG
(podrobnosti na aplikaciu v prislusnych technickych
listoch vyrobkov). Ako dalSie vhodné natery na
zakladnu vrstvu moézu byt taktiez pouzité epoxidové
zakladné farby - zluCitelnost’ tychto systémov je ale
nutné vopred preverit. Vlastna aplikacia vyrobku
SOLDECOL KOVACSKA FARBA je podobna ako pri
nateroch na zelezné kovy.

Pretieranie starych naterov

Aplikacia na neidentifikovatelné natery je mozna po
predchadzajtcom  odskuSani  kompatibility na
skuSobnej ploche. Pokial nedbjde k poskodeniu
podkladovej vrstvy do cca 15 min., vada sa vacsinou
uz neprejavi. Mieru prejavu tejto vady "zdvihanie
podkladu” ovplyviiuje aj miera nariedenia a hrubka
novej vrstvy. Predpokladom dlhodobej funkénosti je
dobry stav podkladu, neprilnavé a degradované staré
natery je nutné vopred odstranit. Na nekriedujuce
neporusené fyzikalne zasychajuce typy,
polyuretanové a epoxidové typy naterovych hmét je
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mozné spravidla vrchnu farbu bez
obmedzenia.

Vlastny aplikaCny postup pri pretierani starych
naterov je podobny ako v pripade naterov Zeleznych

kovov.

aplikovat

VSetky pomécky je nutné pri pracovnych prestavkach
chranit proti zaschnutiu a po praci umyt’ prislusnym
riedidlom.

Skladovatelnost’ v suchu, pri +5 az +25 ° C.
Nesmie zmrznut, chranit pred priamym slneénym
Ziarenim. Vyrobok si v pdvodnom neotvorenom
baleni uchovava svoje uzitkové vlastnosti minimalne
do datumu uvedeného na obale (EXP.), tj. 36
mesiacov od datumu vyroby.

Balenie: podla aktualnej ponuky - pozri cennik

Vlastnosti naterovej hmoty:

Obsah neprchavych latok -
suSina (priemerné hodnoty,
STN EN ISO 787-2)

min. 62 % hmot.
min. 38 % objem.

Vytokovéa doba poharikom

(STN EN ISO 2431, FC 4; 20 | nestanovené
° C, bez riedenia)
kategodria A
VOC kategorizacia subkategoria: i
druh: RNH
Maximalna prahova hodnota
VOC 500 g/l
Obsah VOC vo vyrobku <490 g/l
pripravenom na pouzitie (0,375 kag/kg)
TOC (= obsah prchavého <430 g/l

organického uhlika) (0,330 kg/kg)

Hustota (STN EN I1SO 2811- cca 1,3 £0,1 g/lcm?

1)
Zasychanie (23 ° g;gghu 20 min.
C, rel. vihkost
.| 4 hod.
vzduchu zaschnuté (max. 6 hod.)
60 % obj., 40 ym olak - -
DFT) pretako-- g hod.
vatelné
Parametre zaschnutého nateru:
Prifnavost (ocel, Mriezkova stupen 0

skugka, STN EN ISO 2409) | (velmi vysoka)

Celkova tvrdost

(STN EN ISO za24h 218 %
1522)

Lesk (po 24 h, geometrie <5 jednotiek

60°, podla STN ISO 2813)

Stupen lesku (klasifikacia mat

podfa STN EN 927-1) (Matt, M)

Koneéné mechanické parametre (celkového vyzretie)
dosahuje naterovy film pri teplote 23 ° C priblizne po
3 tyzdfiioch. Vaésinu mechanickych parametrov vSak
ziska pocas prvych 3 dni od aplikacie.
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Zivotnost’ zaschnutého nateru:

na aplikaciu zeleznych kovov v prostredi koréznej
agresivity atmosféry C2 - C3 (podfa STN EN ISO
12944-5) je mozné nater pouzit ako samozakladujuci
(v hrubkach min. 120 pm - 200 DFT). V kombinacii s
antikoroznym zékladom SOLDECOL PRIMER alebo
s polyuretanovou farbou SOLDECOL PUR PRIMER
alebo SOLDECOL PUR SG (v hrubke 80 um DFT)
spifia SOLDECOL KOVACSKA FARBA (v hrubke
min. 200 ym DFT) poziadavky na ochranu proti
koréznej agresivite atmosféry na st. C4 - pre strednu
Zivotnost.

Teplotna odolnost’ zaschnutého nateru: do 90 ° C
bez obmedzenia, kratkodobo do cca 120 ° C. Pri
dlhSej dobe zataZenia sa zvySuje postupne tvrdost
filmu a klesa pruznost.

Bezpec&nost pri praci, prva pomoc, likvidacia odpadov
a obsah VOC su uvedené na obale a v
bezpeé&nostnom liste tohto vyrobku. Udaje uvedené v
tomto technickom liste su orientaéné. Vyrobok
odporu¢ame vyskusat pre konkrétnu aplikaciu a
podmienky. Za spravne pouZitie vyrobku nesie
zodpovednost spotrebitel. Vyrobca si vyhradzuje
pravo na zmenu Udajov v technickych a
propagaénych materialoch bez predchadzajuceho
upozornenia. Aktualizované verzie technickych listov
su na vyziadanie k dispozicii u vyrobcu.
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