5.2

ECO-EPOXY 1200 324 (CHS-EPOXY 324)

Popis

Stfednémolekularni epoxidova pryskyfice modifikovana nereaktivnim zmékéovadlem.

Pouziti

K pripravé lepicich kompozic pro lepeni kovi, skla, keramiky, porcelanu, eternitu, vyrobkd zmocovino-
formaldehydovych pryskyfic a jinych materialti, dale k pfipravé stérkovych hmot a tmelii. Pouziti kovového prasku
jako plniva zpisobuje vodivost vytvrzené kompozice.

Pryskyfice ani natuzena smes pied aplikaci nesmi byt zfed'ovana piidavkem jakéhokoliv rozpoustédla ¢i fedidla.

Priprava povrchu pied nanaSenim

Povrch musi byt suchy, ¢isty, odmastény a zbaveny mechanickych necistot (prach po brouseni, atd.), nejlépe mirné
zdrsnény. Teplota podkladu by méla dosahovat 15-25 °C pii max. 80% relativni vlhkosti vzduchu.

Nevytvrzenou kompozici lze z povrchu naradi umyt acetonem.

Vlastnosti nevytvrzené pryskyrice

Vzhled: nazloutla az zluta €ira siln¢ viskézni kapalina
Hustota (g.cm™): 1,15 (20 °C)
Viskozita (Pa.s): 30-80 (23 °C)
Viskozita (Pa.s): 20-60 (25 °C)
Obsah epoxidovych skupin (mol.kg™): 3,0-3,4
Epoxidovy hm. ekvivalent (g.mol*): 290-330
Celkovy obsah chloru (%): max. 0,5
Vytvrzeni
Vytvrzeni pomoci Tvrdidla P 11
Misici pomér: 100 hm. dild ECO-EPOXY 1200 324 : 7 hm. dila Tvrdidla P 11
Doba zelatinace: 30-50 min. pifi 23 °C v zavislosti na pfipravovaném mnozstvi,
se zvysujici se hmotnosti natuzené smési se zkracuje.
Nejnizsi doporucend teplota zpracovani: 15°C
Zatuhnuti: 24 hodin pfi teploté 23 £ 5 °C
Vytvrzeni: 7 dni pii teploté 23 + 5 °C

1-2 dny pii 23 £ 5 °C a dotvrzeni 3 dny pii 50—60 °C (infrazafice)
uzaviené nadoby: po 7 dnech vytvrzovani se dotvrzuje pii teploté
23 £5 °C naplnénim nadoby vlaznou vodou, jejiz teplota se postupné
zvy$i az na 60 °C a udrzuje se 2—3 dny

Vytvrzeni pomoci Tvrdidla T 0563

Pfi pouziti Tvrdidla T 0563 se snizuje vyvin tepla pii reakci, proto je vhodné pouziti tohoto tvrdidla za Gcelem
prodlouzeni doby Zelatinace.

Misici pomér: 100 hm. dild ECO-EPOXY 1200 324 : 19 hm. dila Tvrdidla T 0563

Doba zelatinace: 60-100 min. pfi 23 °C v zavislosti na pfipravovaném mnozstvi, se zvySujici se hmotnosti
natuzené smési se zkracuje.

Vytvrzeni: 7 dni pfi teploté 23 + 5 °C

1-2 dny pti 23 £ 5 °C a dotvrzeni 3 dny pti 50-60 °C (infrazafice)
uzaviené nadoby: po 7 dnech vytvrzovani se dotvrzuje pfi teploté¢ 23 +5 °C naplnénim
nadoby vlaznou vodou, jejiz teplota se postupné zvysi az na 60 °C a udrzuje se 23 dny.

MOODY MOODY

Sincolor, a.s., Ostrovni 5, 301 00 Plze, The Czech Republic, ICO 25248294, DIC CZ.25248294 \
Tel.: (+420) 377 416 511, fax: (+420) 377 416 510, e-mail: sincolor@sincolor.cz, http:/iwww.sincolor.cz )

1

TERMATIONAL
CERTIFICATION
BS EN I50 14001

1/2



6 Vlastnosti vytvrzené pryskyrices T
Vytvrzeny spoj dobre odolava:

Vytvrzeny spoj cdstecneé poskozuji:
Vytvrzeny spoj narusuji:

vrdidlem P 11

30% kyseling sirové a chlorovodikové
5-10% hydroxidu sodnému

30% hydroxidu amonnému (¢pavku)
benzinu, oleji

voda, alkoholy, aromatické uhlovodiky
aceton, chlorové uhlovodiky

Linedrni smrsténi (dle CSN EN 12617-3):  po 24 h /23 °C max. 0,5 %
po 120 h /23 °C max. 0,5 %
Provedené zkousky:
Vlastnost ZkuSebni postup Vysledek zkousky Pozadovana uroven
Pevnost ve smyku (adherend slitina hliniku) | CSN EN 1465 21,8 MPa Min. 10 MPa

Senzoricka zkouska

CSN EN 1230-1 | Stupefi 1-2 (pach pravé

zachytitelny—mirny

Max. stupeini 2 (mirny
pach)

pach)
Ptilnavost k betonu CSN EN 24624 6,79 MPa Min. 1,5 MPa
oceli 2,20 MPa Min. 1,2 MPa

7 Baleni

Plechové obaly po 250 g, 500 g, 1 kg a 10 kg. Jiné obaly je mozno dohodnout s vyrobcem.

8 Doba skladovatelnosti

12 mésict od data vyroby pii skladovani v ptivodnich uzavienych obalech za teploty 5-25 °C. Nevystavovat pfimému

sluneénimu zafeni.

Bezpecnost a ochrana zdravi pri praci

Podrobné udaje tykajici se bezpe¢ného zachazeni a ochrany zdravi jsou uvedeny v bezpecnostnim listu vyrobku.

10 Dokumentace k vyrobku

10.1 Bezpecnostni list
Doda vyrobce nebo distributor.

10.2 Zavazné posudky a dokumentace

Autorizovana osgba TZUS Praha, s.p. — odstépny zavod ZULP Ceské Budgjovice, pracovisté Praha, Pfemyslovska 6,
130 00 Praha 3, Ceska republika vydala: Certifikat ¢. 100-004492, Stavebni technické osvédceni ¢. 100 _004493.

Odvolani

Informace uvedené v tomto technicko-aplikaénim listu se opiraji o nase nejlepSi znalosti, podlozené vysledky
laboratornich testli a praktickymi zkusenostmi. Nicméng, vzhledem k tomu, Ze vyrobek je ¢asto pouzivan mimo ramec
nasi kontroly, nemizeme rucit za nic jiného nez za kvalitu vyrobku jako takového.

Neru¢ime za chyby vzniklé S$patnou aplikaci, pouzitim jinych fedidel nez doporucenych, pouzitim po dobé
skladovatelnosti nebo $patnym skladovanim.

Datum vydani: 26.10.2006
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