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BODY 989 4:1 EPOXY PRIMER SURFACER

Technicky list & 119

VOC v sulade s predpismi

Vhodny na staré natery, neobrusené

Vseobecny
technicky popis

kovové povrchy, hlinik, nerezové
ocele a zinkové povrchy

Vynikajtce tesniace a plniace
vlastnosti, vyborna prilnavost

Odolny voc¢i extrémnym
poveternostnym podmienkam

Vynikajuci 2K vysoko odolny

epoxidovy nater s antikor6znymi
vlastnostami

Zmie$ajte 100 casti BODY
989 s 25 castami tuzidla
BODY EPOXY
HARDENER 732 /25
Castami riedidla ACRYL
740 THINNER

Vypalovanie:
1h /80°C teplota dielu

Sugenie na vzduchu:

5-6h/23°C

IR susenie 10-15 min
vzdialenost 60-70 cm

Nanasanie vyrobku: A 2K Epoxy Primer (epoxidovy zdklad)
2 vrstvy »» Naneste tenkii vrstvu a po odvetrani 5-10 min. naneste druhii vrstvu.
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Zmiesajte 100 casti BODY 989 s
25 castami tuzidla BODY EPOXY

HARDENER 732 / 25 ¢astami riedidla

ACRYL 740 THINNER

Doba spracovatelnosti: 24 h @ 23°C (73°F)

Pridajte 20-30% riedidla.

Pouzite: BODY 775 EPOXY THINNER/

BODY ACRYL 740 THINNER

Pripravené na striekanie:
28-32s
DIN 4 @ 20°C

Kompatibilna striekacia pistol:
1.5 1.8 mm vstupny tlak 3-5 bar
2x vrstvy = 80-120um

HVLP striekacia pistol
1.5-1.7 mm vstupny tlak 2 bar
2x vrstvy = 80-120um

15 min /23°C
Finalny ¢as odvetrania
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1 EPOXY PRIMER SURFACER
ENOZEIAIKO AZTAPL
SMOKCHAMbIA FPYHT

Povrch Priprava / Cistenie
povrchu
Hlinikové porvrchy Vydistite povrch pouzitim
makkej handry a
Nerezova ocel odmastovaca Body 770

ANTISIL NORMAL/
BODY 771 ANTISIL

Pozinkované povrchy FAST (rychly)

Neobrusené holé kovy Lepsie je povrch

vysuseny na vzduchu,

Na staré natery ako vyutierany dosucha

Pri praci pouzivajte
ochranu tvére a uistite
sa, ze miestnost je dobre
vetrana.

Susenie na vzduchu
80-120um
5-6h/23°C

1h / 80°C teplota dielu

P 320-P 400

D Strojové brusenie
e—>

P320-P 1000
Rucné brusenie, na mokro

2K Primers (zéklady)

2K Autoemail Acrylic Paint SR
(farby)

Basecoat (metaliza)

Vzdy noste ochranné pomocky.

Postupujte podla pokynov pre pouzitie
uvedené v tomto TL.
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BODY 989 4:1 EPOXY PRIMER SURFACER

Technicky list &. 119

Nanasanie vyrobku: Aplikacia - “mokré do mokrého”
» Naneste 2 tenké vrstvy .

4:1 zmieSajte s tuzidlom Susenie na vzduchu Bod vzplanutia: Poznamky:
DD BODY 989 EPOXY 2-3hmin /23°C 13°C/55°F * Pre dosiahnutie pozadovanej
) HARDENER 8h max teploty v striekacom boxe,

Specificka véha: poskytnite viac ¢asu na vyhriatie
1.6 g/cm?
Obsah pevnych latok (bez riedidla): * Nandsajte iba s doporuc¢enymi
76% vahy tuzidlami a riedidlami.

Pridajte 40-50% riedidla = Vidy noste ochranné

5 - BODY 775 EPOXY @ pomocky VOC (2004/42/EC)

THINNER = Tento produkt je $pecidlny * Moéze byt pouzity aj v krajinach,
opravarensky vyrobok zloZeny z ktoré nemaju prijatu legislativu
ldtok a ich vlastnosti. Maximdlny VOC.

obsah VOC v tejto kategorii je 540 g/
L. Obsah VOC v pripravenom

vyrobku na poufitie je 380 g/L. * Nepouzivajte pri teplote niz$ej ako

s] Pripravené na striekanie: Postupujte poda 15°C
| | 20-22 s ﬁ pokynov pre pouzitie 2004/42/11B(c)(540)380 ’

DIN4 @ 20°C uvedené v tomto TL.

Teoreticka vydatnost:
6-7 m? /L pri 100 micron
hriabka suchej vrstvy

Upozornenie:

Vzdy skontrolujte s utierkou a

riedidlom, ¢i novy diel je OEM

B (ECOAT) diel. Na EM (E-COAT)
Cistenie ndradia: diely, utierka zostane ¢istd. Potom

% Kompatibilnd striekacia Po pouziti vy¢istite s riedidlom vyistite povrch s BODY 770

pistol 1.3mm - 1.4mm BODY 740 ACRYL NORMAL ANTISIL. Pri postupe "mokry do

vstupny tlak 3-5 bar mokrého" povrch nebrusime, vid.

2 vrstvy = 40-50 ym podla nandsania vyrovnavacich
latok BODY 634 a 635 .

HVLP 1.3mm-1.4mm Skladovatelnost:
% ystupny tlak 2 bar
R » Skladujte na chladnom
mieste (+5 do 25°C) a
otvorené pouzite do 12
mesiacov

* Zivostnost vyrobku je 24
mesiacov v nepouzitom
2 2 2 5-10 min /23°C origindlnom balen.

Iba pre profesionalne pouzitie. Informdcie pouzité v tomto dokumente boli starostlivo vybrané laboratérnym prieskumom. Je zalozeny na naich najlepsich poznatkoch v ¢ase vystavenia.
Data st poskytnuté iba pre informac¢ny tcel. Nie sme zodpovedny za jeho spravnost, presnost a kompletnost. Je na uZzivatelovi skontrolovat novsie tpravy alebo dal$ie informécie ak ich
potrebuje pre jeho pldnované ucely. Dusevné vlastnictvo tohto vyrobku, obchodnd znacka a kopirovanie je chranené. Vietky prava vyhradené. Platny Zoznam bezpe¢ného materialu a
upozornenia na ozna¢eni musia byt starostlivo precitané. Mozeme upravovat a/alebo prerusit prevadzku celej alebo len cast tejto spravy v akomkolvek ¢ase podla vlastného rozhodnutia,
bez ozndmenia alebo prevzatia zodpovednosti aktualizicie informécii. VSetky pravidla vyhldsené v tomto ¢lanku mézu byt uvedené do platnosti bez zmien a dodatkov.
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